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12 kwietnia br. redakcja Rubber Review miata okazje uczestniczy¢ w MESGO Open Days.
Spotkanie branzowe, zorganizowane w siedzibie polskiego oddziatu firmy Mesgo w Tomaszowie
Mazowieckim, byto okazjg do przypomnienia prezentowanej od kilku lat koncepcji procesu
produkcyjnego Karousel.

aprezentowany po raz pierwszy

kilka lat temu miedzynarodowy

projekt Karousel umozliwia prze-

$ledzenie petnego procesu pro-
dukcji wyrobdw gumowych, poczynajac
od przygotowania mieszanki, poprzez
prace maszyn i narzedzi, az po stosowa-
nie $rodkéw zapewniania jakosci, takich
jak kontrola optyczna i automatyczne
sortowanie produktow.

- Gléwngq ideq naszego spotkania jest
zaprezentowanie potencjalnym klientom
cafego faricucha zaopatrzeniowego, na
kidry skladajq sie wszystkie niezbedne
elementy procesu produkgji realizowa-
nego w obszarze przetwdrstwa guimy.
Prezentujqc projekt Karousel, pokazuje-
my, ze wraz z grupq partnerdw nasza
wyspecjalizowana technologicznie firma

moze wspierac klientdw na kazdym eta-
pie teqo procesu. To bardzo efektywny
model, jego prezentacja sprawdza sie od
kilku lat na waznych imprezach bran-
Fowych, takich jak Targi K czy Plastpol,
wzbudzajqgc duze zainteresowanie odwie-
dzajqcych — powiedzial Cesare Finazzi,
Dyrektor Generalny i Dyrektor Sprzedazy
Mesgo Polska.

Podczas Dni Otwartych Mesgo mieli-
$my mozliwos¢ obserwowad pokazowg
produkcje uszczelek O-ring z pomarari-
czowego kauczuku NBR. Podstawe catej
koncepcji stanowita wiryskarka MHF edi-
tion firmy Maplan wraz z zaawansowang
forma zimnokanatowa dostarczong przez
ORP Stampi. Dla zagwarantowania dys-
trybucji uszczelek catkowicie pozbawio-
nych wad, do projektu wigczono system

kontroli jakosci. Projekt Karousel skupi-
ta obecnie siedem firm: Mesgo, Gibitre,
Maplan, OR.P. Stampi, Gamma Stampi,
UTP Vision oraz Sigma Engineering.
Przedstawiamy krotkie sylwetki wszyst-
kich partneréw tego interesujacego
przedsiewziecia:

Gibitre Instruments — w koncepdji
Karousel, zadaniem tej zalozone] w 1979

. we Wioszech firmy jest dostarczenie

zardwno instrumentdw pozwalajacych
na zaplanowanie catego procesu pro-
dukcji, jak i wyposazenia pomiarowo-
-testowego zapewniajgcego prawidtowa
jego realizacje. Sprzet oferowany przez
Gibitre, umozliwia wykonywanie testow
jakosci zardwno niewulkanizowanych
mieszanek gumowych, jak i gotowych
wyprasek. Sprzet firmy Gibitre posiada
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Karousel to efektywny model
- procesu produkeyjnego, ktéry
sprawdza sie na wainych
| imprezach branzowych, wzbu-
" dzajacduze zainteresowanie
odwiedzajacych.

opcje faczenia ze soba wielu instru-
mentoéw pomiarowych oraz wielokrot-
nego wykorzystywania i zestawiania ze
sobg danych dzieki oprogramowaniu
DataGest, przeznaczonemu do zarzadza-
nia danymi. System ten zawsze funkcjo-
nuje wraz ze standardowym oprogramo-
waniem w kazdym ze sprzetdw Gibitre
Instruments. Pozwala na zarzadzanie
wynikami badan, wyznaczanie granic
tolerancji, tworzenie statystyk i raportow
dotyczacych klientdw oraz produktow,
wyznaczanie warunkéw starzenia oraz
procedur testowania itd. Szeroka gama
sprzetdw pomiarowych firmy daje mozli-
wosc ich tgczenia i grupowania, zaleznie
od indywidualnych potrzeb, a co za tym
idzie pozwala na tworzenie komplek-
sowo wyposazonych, samodzielnych
stanowisk kontrolno-badawczych — np.
laczac reometr, twardosciomierz, eksten-
sometr oraz wiskozymetr mozna stwo-
rzy¢ stanowisko pomiarowe do badan

Podstawe koncepcji Karousel stanowi wtryskarka MHF edition firmy Maplan wraz z zaawansowang
forma zimnokanalowa dostarczona przez ORP Stampi. o eR
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Mesgo — gospodarz Dni Otwartych.
Produkcje zwigzkéw kauczuku siliko-
nowego i fluorosilikonowego zakiad
nalezacy do Mesgo Polska rozpoczat na
poczatku roku 2007, Obiekt, wybudo-
wany w Tomaszowie Mazowieckim w
odpowiedzi na potrzeby rynku lokalne-
go, dostarcza rozwigzania spetniajgce
wymogi klientow, ktdrzy ulokowali w
krajach Europy Wschodniej czes¢ swojej
produkgji, jak réwniez zapewnia im ser-
wis w zakresie wytlaczania mieszanek
silikonowych dla przemystu AGD oraz
przemystu motoryzacyjnego. Oprocz
produkgji zwigzkow kauczuku silikono-
wego, Mesgo Polska sprzedaje rowniez
na terenie krajéw Europy Wschodniej
zwigzki fluorokauczuku, kauczuku syn-
tetycznego i naturalnego. Macierzysta
firma Mesgo powstata we Wtoszech w
1996 roku jako producent mieszanek z
kauczukow syntetycznych i naturalnych,
zaréwno czarnych jak i kolorowych. W
latach 1999-2008 Mesgo byto wyltacz-
nym dostawcg mieszanek z kauczukdw

Sprzet firmy
Gibitre posiada
opcje taczenia

ze soha wielu
instrumentow
pomiarowych.

silikonowych firmy GE Bayer Silicone,
a nastepnie Momentive Performance
Materials, specjalizujac si¢ w szczegdino-
éci w badaniach i produkcji mieszanek
z katalizatorem platynowym. Obecnie
produkcja mieszanek silikonowych
odbywa sie w zaktadzie w Gorlago
(Wiochy). Rdwniez w Gorlago, w roku W
2001, powstat nowy dziat produkgji mie-
szanek na bazie kauczuku fluorowego,
co pozwolito na zaoferowanie klientom
pelnej gamy mieszanek gumowych. W
roku 2012 zakoriczono budowe nowego
zakladu w Carobbio degli Angeli, do kt6-
rego przeniesiono wytwormnie mieszanek
kauczuku syntetycznego i naturalnego.
Inwestycja ta zapewni wzrost wydajno-
éci | poprawe jakosci produktu. W roku
2013 powstata firma Mesgo Iride Colors,
kiora przejeta dziatalnoéc Iride Color,
spotki operujacej od 1989 1. w zakresie
produkgji szerokiej gamy dodatkdw oraz
barwnikow stosowanych w przetwor-
stwie statych i cieklych silikonow, two-
rzyw sztucznych oraz kauczukdw.

OR.P. Stampi - wioska firma zato-
zona w roku 1980, wyspecjalizowana w
produkcji form dla przemystu gumowe-
go. Polozona jest w tzw. Rubber Valley
koto Bergamo, gdzie skupione sg zakfa-
dy produkujgce rézne wyroby formo-
we. Najczescie] dla przemystu motory-
zacyjnego, AGD, medycyny i réznego
rodzaju instalacji. Firma zatrudnia 50
pracownikdw: konstruktoréw, technikow
i handlowcow. Jest wyposazona w naj-
nowsze obrabiarki CNC, jak réwniez w
wydzial chromowania gniazd formuja-
cych. Rocznie dostaje ok. 1100 zapytar
o oferty, ptynace z Europy, USA i Ameryki
Ptd. OR.P. Stampi specjalizuje sie w pro-
dukgji form wtryskowych z blokami zim-
nokanatowymi CRB, z regulacjg otwarcia
kazdej z dysz. Do innych oryginalnych
osiggniec tej firmy nalezy zaliczy¢: Nano
Nozzle Systern — opatentowany system
wirysku wielokrotnego dla matych detali
bezposrednio do gniazd formujgcych,
minimalizujacy odpad surowca; Quick
Release — konstrukcja umozliwiajgca
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szybkie odlgczenie plyty grzejngj i formy
od bloku termaregulowanego podczas
wytgczenia wiryskarki, co zatrzymuje
przenikanie ciepla do dysz. O mozliwo-
$ciach firmy $wiadczy wyprodukowanie
bardzo duzej formy 4,4 ton na detal prze-
jazdu kalejowego o wadze 450 kg.

Maplan - firma dziata od roku 1970
w austriackim Ternitz. Obecnie uzysku-
je 40 min euro obrotu, przy produkcji
rzedu 280 maszyn rocznie 1 zatrudnieniu

siegajacym 250 oséb na calym swiecie.

Wskaznik eksportu wynosi az 98 proc.
Na sierpien br. planowane jest otwar-
cie nowej siedziby, zlokalizowanej w
Kottinghbrunn (centrum Austrii). Do giow-
nych korzysci nalezec bedg: podwoje-
nie wydajnosci produkgji oraz idealne
przystosowanie do dalszej rozbudawy.
Firma ustala nowe standardy w produkdi
poziomych wiryskarek do gumy. Glodwne
zalety tych maszyn to minimalna prze-
strzert eksploatacyjna, ergonomiczna
konstrukcja oraz efektywnos¢ procesu
produkcyjnego. Wychodzac naprzeciw

Wkiad firmy
Gamma Stampi
w koncepcje
Karousel to
wykrawarka
FDSI 8t-ES,

pozwalajaca
na szybkie
przygotowanie
wyprasek do
ostatecznej
kontroli.
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oczekiwaniom klientow, Maplan wdrozyt
swa innowacyjna technologie edition —
znang z wiryskarek pionowych - réwniez
w serii wiryskarek poziomych, dedyko-
wanych do pracy w petnej automatyza-
¢ji. Najnowsze rozwiazania oparte 53 row-
niez na oszczednosci energii wynikajgcej
z ulepszonego napedu hydraulicznego
oraz na nowoczesnych rozwigzaniach
konstrukcyjnych maszyn. Szczegdling
zaleta maszyn serii edition jest ich kom-
paktowa konstrukcja. Wprowadzajac
serie edition w wersji poziomej, firmie
Maplan udalo sie zmniejszy¢ wymagang
przestrzen do posadowienia o 30 proc.
w poréwnaniu do poprzednich serii. Taka
zmiana zostala osiggnieta dzigki catkowi-
tej rekonstrukgji bryty maszyny, majace]
na celu optymalizacje zagospodarowa-
nia wymaganej przestrzeni. Z kolei sys-
tem sterowania PC 5000touch opiera
sie na technologii wielozadaniowego
procesora, zapewniajgcego sterowanie
procesem technologicznym o wysokiej
precyzji. Przyjazny w obstudze ekran
dotykowy 154" utatwia prace z maszyna.
Ponadto daje uzytkownikowi petng kon-
trole nad procesem wirysku, umozliwia-
jac podglad kazdej czynnosci w ramach
poszczegdlnych operadji.

SIGMA Engineering - zatozona w
1998 roku w Aachen firma opracowata
technologie Sigmasoft Virtual Molding,
ktdrej zadaniem jest wyjscie naprzeciw
wspétczesnym wyzwaniom  stawianym
podczas projektowania form wirysko-
wych i proceséw technologicznych wiry-
sku tworzyw sztucznych. Rozwigzanie
wyrdznia sie kompleksowym podejsciemn
do symulacji proceséw formowania
wiryskowego. Technologia oparta jest
na trojwymiarowej symulacji przeplywu
masy i ciepfa oraz analizie wypaczenia
wypraski podczas formowania wirysko-
wego z uwzglednieniem petnej konfigu-
racji formy wiryskowej. Sigmasoft Virtual
Molding rozwijana jest dzigki wspotpra-
cy z istniejaca od korica lat 80 firmg
Magma, ktdra wyznacza standardy w
tréjwymiarowych symulacjach procesu
odlewania metali. Magmasoft i jest swia-
towym liderem w tej branzy. Sigmasoft
Virtual Molding wspemaga komplekso-
we rozwigzania dotyczace formowania
wiryskowego — poczawszy od wslepne-
go projektu wypraski az po produkgjg.
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Projektanci i konstruktorzy sg w stanie
wykry¢ stabe strony konstrukgji wypraski
i potencjalne trudnosci w procesie pro-
dukeyjnym na dtugo przed powstaniem
rzeczywistego prototypu. Skraca to czas
projektowania i minimalizuje ryzyko nie-
powodzenia. Narzedziownie sg w stanie
zoptymalizowac w pierwszym podejsciu
konstrukcje uktadu chiodzenia, dopro-
wadzania tworzywa, gorgcych lub zim-
nych kanatéw czy systemu wypychania
wypraski,

Gamma Stampi - dziatajgca od
1987 1. firma zajmuje sie produkcjg form
oraz pras do wykrawania, umozliwiaja-
cych wykorniczenie elementéw gumo-
wych przez usuniecie wyptywek. Sposob
ten jest szczegdlnie przydatny do grato-
wania matych elementdw, ktérych wyko-
nanie musi odbywac sie z duzg precyzja.
Innowacyjne podejscie Gamma Stampi
zaowocowato budowg systemu mecha-
nicznego gratowania przez obcinanie,
z uzyciem odpowiednio sprawdzonych
form (obcinanie formowe), ktére wyko-
nujg bardzo precyzyjne operacje obci-
nania, mechanicznie wykariczajgc detale.
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KaliX 500 to
urzadzenie do
kontroli wizyj-
nej, dostoso-
wane do bez-

kontaktowych
pomiaréw
elementow
dowoinego
ksztaitu,

Maszyny do wykrawania Gamma Stampi
cechujg sie duzg szybkoicig dzieki zasto-
sowaniu napedu pneumatycznego, jak
tez znaczng oszczednoscig energii w
potaczeniu z duzg szybkoécig w przypad-
ku pras elektrycznych. Gamma Stampi
zajmuje sie rowniez szeroko pojeta
automatyzacjg proceséw, m.in. projek-
towaniem urzadzeri do automatyczne-
go rozladunku form wulkanizacyjnych
przy pomocy manipulatoréw i innych
rozwigzan technicznych. Wkiad firmy w
koncepcje Karousel to wykrawarka FDSI
8t-ES, pozwalajaca na szybkie przygoto-
wanie wyprasek do ostatecznej kontroli,
W celu zagwarantowania precyzyjnego
dziatania, cisnienie w formie do gratowa-
nia skoncentrowane jest na powierzchni
1600 cm2 z sitg réwng 10 tys. kg, z moz-
liwoscig wykoriczenia dwdch réznych
(pod wzgledem wymiaru lub ksztattu)
detali.

UTP Vison — w 2004 roku firma UTP
Srl, zaangazowana w projektowanie i
wytwarzanie specjalnego oprzyrzado-
wania dla przemystu mechanicznego,
rozwinela nowe zastosowania przemy-

stowe, taczac systemy kontroli w czasie
rzeczywistym z systemami przetwarza-
nia obrazéw. Rezultatem bylo powsta-
nie firmy UTPVision, ktdra jest dzis jest
producentem precyzyjnych narzedzi
Jnteligentnej kontroli”, majacej za zada-
nie testowac jakos¢ wyprasek i odrzu-
ca¢ egzemplarze wadliwe. Nastepuje
tu sprawdzanie m.in. zgodnosci wymia-
rowej czy wykonczenia powierzchni
— uszczelki, ktore nie spetniajg wyma-
ganych kryteridw, sg automatycznie
oddzielane od reszty produkgcji. System
ten gwarantuje, ze bezposrednio do
odbiorcow mogg by¢ wysylane pro-
dukty catkowicie pozbawione wad. W
Tomaszowie Mazowieckim firma zapre-
zentowala urzadzenie pomiarowe KalixX
500 do kontroli wizyjnej, dostosowane
do automatycznych pomiaréw bezkon-
taktowych elementow kazdego ksztal-
tu, wymagajace jedynie recznego zala-
dunku i roztadunku. Maszyna jest wypo-
sazona w kamere ze zigczem Firewire,
posiada pole widzenia o wymiarach
500x500 mm, a takze bi-telecentrycz-
ne soczewki o bardzo niskim poziomie
znieksztatcen. u

www.rubber.pl




